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I - La fonte 08 peub ot BOUT rica
consfitvant deg éjé%bnlq do canalisalions fixes
tramsport de certoins Lluides, et en p&rticuiier
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~La fonte GS ne peul toutefols pas Grre emplovée dang la
ication d'appareils susceptibles d'&ire soumis 2 des choces, tols

i
les scupapes et leg clapobs, %&uﬁ fustifications part CUl&cf“S

me geront soumises au préalabl

5

@ temploi) n'fest
"nant LOH@LU? ; il fult azorz appel & un Lot d?ul e
ant a évi*”hm?wt la responsabilicd de diverses opdratior
ation mals n'assune pas oneabilité visée aux
¢ 2 dés décrets de 1928 et de 1943 (gui est celle du
constructeuy auw sens de la rvéglementation d pareils & pression
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nsabllité du consitructoun,
abidre, se superpose & celle d'un
tions dont il 1'a chargd ot
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comme 11 es
. tel sousn-tral
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nlest on

Ce fondeur doit &tre titulaire du label FONTFRANC PGS insti-
tud aupriés du syndicat géadéral des fendeurs de France et donce
gatiglinire aux contrdles prévus i cet cffet, En ce gqui concerne
les fondeurs dtrangers, ils deolvent satisfaire aux conditions

tachnzquas exigées pour l'attwibution de ce label,

3 - La fonte doit satisfaive auw exigences de la norme NF A 32201 de
Juillet I846 pour la nuance 38-15, vy compris la clause relative
& la fiSLLlQ’CC : valeuy moyenne sur 3 essais av moins fgale &
1.7 J/en? et valeur iw’iviéuciiﬂ av moins dgale 2 I,5 da Jfem2
ces veleurs dolvent Ctre garanties & unce température inférieure

ou &gale & la tempeﬁatnfg sinimale dlemsled,

fn outre, d'une part, le araphite dolt Gtre sous la forme
VI {en se référoar & la porme NF A 32700 de juillet 1967) ou,
pour une propovtion trés faible dans les blocs-&chantillons et
dfav plus 5 % dans los pilces, sous la fovme V, dfautre part, la
yrmgarilgn de perlite doit &tre au plus &gale & 5 % dans les
blocs~Gchantillons et & I0 % dans les vnidces.

En ce qui concernd les pitces sousmises & la fatigue, Ia
qualicé de Js fonte e >m?ioria ﬁLYlLG uue atteniion part 3;u§&&?&
emnent guant au graphite sots la forme V, qui ne devrait pas

ge présonter dans les zones particulidrement spllicitdes,

ces delvent Gove assembldes mécanlquement aux appareils
cssion dont elles font partic,

Teutcfois, lo socudage et le brasage peuvent 8tre emplovis,
sur justifications pavticulilies, en tant qu'opérations de fabri-
cation des pilees elles-mémes en atelier,
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3 = Avant de présenter aw chel de l'arrondissesment wmindralofique concernd
{c'est-f-dire dons v '1u¥u 1‘&LLL1€T du constructeur) le dossier de U
fabrication envisagda, le constructeur fera febriguer deux piloes-

FL‘

rototypes (pour les fabrications en série) ou denx éléments-protolby;

(qu'il estimera, sous sa responsabilité, Btre comparables sux p;¢cc%
e ce qui concernc la santé do matér*gu) accompagnés de leurs bleos

échantillons qui seront cexaminés par un organisme compétent et
indépendant. Cet organisme dressera un procdg-verbal des contrfles
effectuds sous son autorité ek domnera son avis sur la mnté de la
fonte, Leg piéces fabrigu

leur santé, des carazctdy
ces proioivpes,

I

fes ultérieurement devront présenter, quant
istigues au moins équivalentes & celles de

A H

Paveillement le constructeur fera établir les spécifications
technigues velatives, dlune part, & la fabrication des pideces de
- fonderie, d'autre part, au contrdle de cette fabrication ; elles
" indigucront notamment

- la forme et les dimensions des blocs-échantillons,
ainsi que leur mode de coulée

%‘
£,
Go

- les wodalités du pré&livement et du contrfBle des
blocs-échantillons; ainsi que leur rattachement aux
fabrications correspondantes ;

- les modalités du contrdle individuel des pilees |

~ les modalités du contrbdle {destructif cu mon destructi
par &chantillonnage des piiéces fabriquées en sévie |

- les conditions d'interprétation des résultats de cos
conkebles,

Il fera établir également, s'il y a lieu, les spécifications
techniques relatives au soudage ou au brasage.

Il soumettra ces spéeifications & lforganisme visé ci-dessus,
qui fera conmaftre son:iavis A leur sujet,

Compte tenu de l'orpanisation professionnelle de la fonderic
et des compétences pavticulidres du Centre techuique des industries
de 1z fonderie; il y a licu de ritenir cet organisme comme approprid
Avant de reconnaltre d'autres organismes, je vous prie de bien
vouloir me salsir av préalable,

Le constructeur présentera alors au chef de llarrondissoment

minfralogique, avant de commencer ses fabrications, un dossier sur
celles~ci, iequel comprendra notamment:

~ l'état descriptif

= le procés-verbal et 1'avis de llorganisme, relatifs aux
prototypes

- les S@éﬁiiiﬁ&&i&n& techniques visées ci-dessus et llavis .
de liorganizme & lour sujet

~ des dndicaticns sur 13 wiure des fabrications (& Llunicd,
en petile ou grazéc érie} et sur l'importance Jdu ou des
iots de fabrication,

.
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Au vu de ce dossier, le chef de 1'arrondissement minéralog
fera part au comstiucteur de ses observations éveatuelles.

6 - Chaque pitee devra subir avec succds 1'épreuve hydraulique, dans
conditions réglementaires, sous une pression au moins épale au
double de la pression de calcul ou du timbre et sera ensuite
poingonnée,

L'utilisation de certaines fontes G3 alliées, et notammen
de certaines nusnces austénitiques visées par la norme NF A 32 301
d'aolit 1972, peut, pour des fabrications particulidres, Gtre opportun:
"sous certaines conditions qu'il n'a pas paru possible de fixer dis
‘maintenant de fagon géndrale.

§i vous 8tes saisis d'unc demande particulidre dtemploi dtur
de ces fontes de la part dfun constructeur, vous voudrez bien instrui:
le dossiex, en vous inspirant notamment de 'économie de la présente
cirveculaire, et me l'adresser avec votre avis, Je consulterai alors la
section permanente de la commission centrale des appareils & pression.

Je vous prie de bien vouloir me saisir sous le présent timbr
des éventuelles difficultés que vous pourriez rencontrer dans Ttappiic
tion de la présente circulaire dont j'adresse directement copie i
l'association des fabricants de fontes 2 graphite sphérefdel et au
syndicat national de la chaudronnerie, de la télerie et de la tuyauvtay
industrielle, '
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Pour e Ministra et par délénation
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