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OBJET : application de la réglementation des appareils i pression
aux soufflets de dilatation.

+

Pour leur application aux soufflets de dilatation, les disp
sitions générales de la réglementation des appareils 3 pression deman
dent 3 8tre complétées par des instructions spécifigues relatives d'u
\ part 3 la notion de taux de travail, d'autre part 3 une prescription
cifique de 1'arrété du 24 mars 1978 portant réglementation de l'emple
du soudage.

Il s'agit en premier lieu, pour les soufflets de dilatatien
faisant partie d'appareils 3 pression de gaz soumis aux dispositions
1'arr@té du 23 juillet 1543, de l'application de l'article 4 (§ 3) de
1'arrété, qui se heurte 3 la difficulté que constitue la définition ¢
taux de travail du métal, difficult? longuement exposée d'un point de
vue général au 2° de la circulaire du 16 octobre 1967 et particulidre
nette dans le cas des soufflets de dilatation. La circulaire prenait
ce sujet les positions suivantes : '

. .
... 1l va de soi que llexpert, lors de l'épreuve, peut exi

. du constructewr la présentatiion de toutes justifications sur l'applic
tion de l'article 4 (§ 3}, et plus généralement sur les corndiiions da
lesquelles l'appareil a été calculé (note de calcull.

L'administration, sans dégager ou atténuer en quot que ce s
la responsabtlité du constructeur, pourra formuler dans chague €as pa
ticulier toutes observations sur les points ci-dessus en se réjérant
tamment aux codes de construction en uscge. Elle ne s'interdit pas, ¢
plus, de reccmmander ou d’imposer le respect de régles de sécwviif cc
plémentaires, éventuellement plus précises, qu'elles soient "établies
l'expérience” ou qu'elles résultent de théories plus élaborées.
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Il se présentera enfin des cas complezes o le caleul du tc
de travail est irds difficile sinon impossible, mars ou le degrd de s
rité peut cependant &étre appréeié & partir de la pression de rupture’
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Les instructions donndes plus leoin le sont dans cet esprit.

En matigre de soudage, l'articie 3 (§ 2) de 1l'arrécé du 24 mars
1978 subordonne l'emplei du soudage dans ta fabrication des soufilets de
dilatation & l'accord préalable du directeur interdépartemental de l'in-
dustrie et il convient de préciser de quelles prescriptions minimales
doit 8tre assorti 1'octrei d'un tel accord. o

Vous trouverez les instructions & cet effet dans la présente
circulaire.

X X

L'ensemble des instructions qui suivent s'appuie sur un docu-
ment en date du 7 juillet 1980 &rabli par le Syndicat national des arti-
cles métalliques et le Syndicat national de 1a chaudronnerie, de la tdle-
rie et de la tuyauterie industrielle, document dont vous Lrouverez un
exemplaire eci-joint.

11 est précisé, pour l'emploi de ce document dans le cadre de
1a présente circulaire, que les inégalités 7, 8 et 28 sont & vérifier 3
la pression de calcul de l'appareil, sans faire appel 3 la notion de
“situations". ..

Soufflets faisant partie d'appareils soumis aux dispositions de l'arr@té
du 23 juillet 1943. Applicarion de l'article 4 (§ 3) de l'arrecé.

] -~ Deux cas sont & envisager selon que le document du 7 juillet
1680 précité peut cu non 2tre sppliqud. :

Pour un soufflet entrant dans le champ d'application du docu-
ment et soumis aux seules sollicitations envisagées dans celui~ci, les
dispositions de l'article 4 (§ 3) de 1'arr3té sont remplacées, suivant 1
méthode de calcul adoptée, par les conditions imposdes respectivement
par les inégalités 7, & et 15 d'une part, 7, 28 et 15 d'autre part.

Lorsque les régles de calcul du document ne sont pas ucilisa~-
bles, par exemple du fait de la nature des métaux employés ou de la for
des ondes, ou lorsque le constructeur demande & ne pas appliquer ces ré&y.
les dispositions de 1’article 4 (§ 3) sont remplacées par 1'axigence de
la démonstration expérimentale que le soufflet peut étre soumis & une
pression triple de sa pression de calcul sans rupture ni instabilité.

2 - Lorsque le fabricant du soufflet rn'est pas le constructeur de
-1'appareil dont le souiflet est destiné i faire partie, il appartient
au second de s'assurer du respect des conditions qui préc@dent et de
vous apporter les justifications appropriées.

Soufflets pour la fabrication desquels i1 est fait appel au ‘soudage.

3 - Ilya lieu de considérer ici, au titre de 1'application de
1'article 3 (§ 2) de 1'arr@té du 24 mars 1978, aussi bien la mise en
ceuvre du soudage dans la fabrication des ondes du soufflet ou des piéc
destindes & étre formées pour constituer ces ondes que l'assemblage des
ondes aux manchettes d'extrémité.

4 ~ Pour les soufflets ecn acicr, vous exigerez que tous les joint
soudds bout 3 bout par fusion soient contrdilfs au meins dans les condit
et suivant les critéres privus par l'annexe III de 1'arrété du 24 mars
pour la valeur 0,85 du cocfficient de soudure.



2 = L'accord préalable prévu i 1'article 3 doit Etre demandéd par

le fabricant du soufflet. Lorsqu’il n'est pas lui-mime fabricant, le
constructeur d'un- appareil soumis aux dispositions du décret du 2 avri
1926 ou de lfarrété du 23 juillet 1943 ou encore d'une canalisation so
mise aux dispositions de 1'arrdté dy 13 octcbre 1961 doir présenter, e
vue de l'épreuve, copie de 1'accord préalable donné au fabricant.

Dans le cas des canalisations d'usine, une copie de 1'aceord
préalable deit &tre jointe aux documents prévus i l'article 7 de 1'arr
du 15 janvier 1962,

6 -~ Dans 1'&tude d'une demande d'accord préalable, deux cas sont

ici encore 3 envisager selon que le document du 7 juillet 1980 peut ou
non €tre appliqué.

7.1 ~ Dans la premidre hypothése, le fabricant détermine, par 1'ur
des deux méthodes Proposées, le nombre de cycles admissibles,-

1l tient compte dans ce ealeul des conditions d'emploi (nota
ment température et pression maximales en service et déplacement maxima

avtorisé) qu'il garantit ay constructeur de l'appareil ou de la canalis
tion. )

L'accord préalable est alors donné par le directeur interdépa
temental de l'industrie sur pPrésentation du calecul relatif 3 chacun des
scufflets définis dans la demande. '

Un méme accord préalable peut porter sur des soufflets doant 1.

dimensions, le méral constitutif, les modes de travail, etc. sont &iffs
rents. -

7.2 - Le fabricant doit, d'autre part, procéder 3 un essai de fari;
dans les conditions prévues dans l'anncxe 3 la présente circulaire sur
des soufflets prilevas réguliérement dans sa fabrication. Le taux de pré
lévement est de ! P. 100 au moins du nombre des soufflets et de 2 p. 10C

au moins du nowbre total des ondes fabriquées sous le couvert d'un méme
accord préalable.

Aucun prélévement n'est toutefois 3 effectuer si son exdeuric
conduit, compte tenu des soufflets déjz fabriqués au titre de l'accord
préalable, 3 des taux supérieurs au triple des taux minimaux exigés.

L'obtention d'un seul résultat défavorable entralne automati-
quement le retrait de 1'accord pour tous les soufflets auxquels celui-ci

8.1 - Dans cette seconde hypothése, celle of le document du 7 juille
1980 ne permet pas de calculer le nombre de cycles admissible, un méme

accord préalable ne peut POTLEr que sur des soufflers répondant aux deux
conditions suivantes : .



1® Les ondes doivent se déduire les unes des autres par une homotr
de rapport compris cntre i_et 2. La valecur de ce rapport deit Eqre la ¢«
pour toures les dimensions des ondes, y compris leur C&paisseur.

2° Le ou lcs modes opératoires de soudage mis en ocuvre dans la fa
cation relévent des mémes homologations prononcées en application de 1°
ticle 16, ou exceptionnellement de 1'article 9, de l'arrétd du 24 mars

8.2 - La délivrance de l'accord pré&alable est subordonnée i 1'exdc
tion d'un essai dJde fatigue sur un soufflet prozctype dans les conditien
prévues dans 1'annexe mentionnde ci-dessus, et i l'obtention d'un résul
satisfaisant.

8.3 — Le fabricant doit procéder i des essais de fatipue périodigqu
dans les mémes conditions que si l'accord préalable avait &té donné sur
la scule présentation d'un calcul.

L'cbtention d'un résultat non satisfaisant entraine la suspe
sion de l'accord et donne lieu 3 1'Eétablissement 'd'un rapport par la di
tion interdépartementale de l'industrie. Le directeur de la qualité et
la sécurité industrielles statue sur les fabrications en cause au vu de
rapport et aprés avis de la commission centrale des appareils 3 pressio

Mise en application . -

Application de l'article 4 (§ 3) de 1'arr8té du 23 juillet 1943,

9 -~ La présente circulaire abroge les dispositions de la circulai
DM~T/P n® 16 329 du 9 juillet 1979 et toutes autres dispositions antéri
res relatives & l'application de l'article 4. (§ 3) de l'arr@té du 23 ju
1943 aux soufflets de dilatation.

10 ~ Les cdispositions de la présente circulaire sont immédiatement
applicables aux soufflets montés sur des appareils neufs soumis 3 1'arr

du 23 gulllet 1843 et aux soufflets neufs monté@s sur des appareils en s
vice soumis au mEme arrété.

Les dispositions homologues de la circulaire du 9 juillet 197
précitée peuvent cependant c0ﬂginuar d'@tre utilis&es pour les soufflet
en cours de fabrication.

~~

De plus les essais de rupture sous press1on exécutés antéri
ment 2 la présente circulaire peuvent &tre pris en ccnslaeratlon pour 1L
plication du paragraphe ler {troiséme alinéa) ci-dessus.

Application de l'article 3 (§ 2) de i'arrété du 24 mars 1978.

11 = les dérogations & 1'article 2 (§ ler) de l'arrété du 2 octobr

1941 accordées antérieurement sont réputées valoir accord préalable au

sens de l'article 3 (§ 2) de l'arrtéd du 24 mars 1978 pour les appa*exl

-ou canalisations neufs présentés 2 1'épreuve ocu soumis i 1'essai hydrau
que;

= jusqu'au 31 aolit 1980, si elles ont &té accordds antérieure
au ler janvier 1977,

- Jusqu'au 31 décembre 1980, si elles ont été accorddes postd
R P

rieurement 3 cette date ,

et jusqu'aux mEmes dates pour les soufflets neufs montds sur
appareils ou cznalisations en service.



12 ~ La présente circulaire abroge la circulaire du 9 juil%et 197
ce qui concerne les conditions de délivrance de l'accord préalabie pré
a l'arcticle 3 (5-2) de 1'arrétéd du 24 mars 1978,

Les demandes d'accord préalable en cours d'instruction peuve:
toutefois, au choix du fabricant, continver d'tre instruites conforma:
d la circulaire du 9 juillet 1979 ou 1'8tre en applicat

ion de la préser
circulaire,

I3 -~ Les accords préalables délivrés dans les conditions prévues g

la circulaire du 9 juillet 1979 restent valables sans limitation de dur

14 - Les essais de fatigue exEcutés antérieurement 3 la présente ¢

culaire peuvent &tre Pris en considération pour l'application du paragr
8.2 eci-dessus.

Par dérogation aux dispositions de l'annexe 3 la pPrésente cir

laire, ces essais peuvent n'avoir comporté que des cycles de déplacenen

X

Vous voudrez bien, chacun en ce qui vous concerne, adresser ce
de la présente circulaire aux fabricants qui relavent de votre autoritéd.

Je l'adresse pour ma part i :

-

Monsieur le prisident du Syndicat national des articles métall
ques

Monsicur le président du Syndicat national de la chaudronnerie
de la tdlerie et de 1la tuyauterie industrielle,

Monsieur le président de 1'Association pour la qualité des app
reils & pression.

Trh
teur de 1o qualits

“pour ie direC L& industriches S

ct de !a Sécu”
L'ingénieur en chef des mines

A
A.C. TACOSTE



Annexe & la circulaire DM-T/P n 17 00 % S JUIL 1580

Exécution de l'essai de fatigue

L'essai consiste 3 soumettre le soufflet 3 des cyeles de
déplacement d'amplitude &gale 3 celle qui est garantie par le fabri-
cant et, simultanément et en phase avec les précédents,3 des cycles
de pression d'amplitude &gale & la pression de calcul.

_ Il est normalement exBeutd 3 la température maximale en
service.

Il peut &tre &galement exdcuté 3 la température ambiante, et
l'amplitude des variatiens de pression et celle des déplacements sont
convenablement corrigées.

On appliquera généralement & ces zmplitudes une majoration
€gale au rapport des limites d'élasticité 3 l'ambiante et 3 la tempé~
rature de service, sauf dans le cas de métaux dont la limite 4'élasci-
cité se prite mal 3 une définition conventionnclle et pour lesquels
on retiendra le rapport des résistances 3 la traction.

Le résultat de l'essal est considéré comme satisfaisant si
le soufflet subit un nombre de cycles triple du nombre de cycles garan
ti par le fabricant puis, sans fuite, un essal hydraulique sous une
pressiocn au moins &gale aux troils demis de la prescion maximale de l'e
sal de fatigue, :



