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Conditions provisoires d'application de 1'arrété du 19 décembre 1989
(mise en ceuvre de la directive 87-404/CEE
relative aux "recipients A pression simples®)

La directive du Conseil des communautés européennes N° 87-404 C.E.E.
du 25 juin 1987 concernant le rapprochement des législations des Etats membres
relatives aux récipients a ression simples a fait l'objet des textes permet-
tant son application en France. Il s'agit des arretés suivants :

- arrété du 14 décembre 1989 modifiant et complétant 1'arrété du 10 mars 1986
relatif a 1'agrément C.E.g. et a la verification C.E.@. des appareils soumis
a une directive particuliere du Conseil des communautés europeennes

- arrété du 14 décembre 1989 portant application de 1la directive N° 87-404
C.E.E. relative aux récipients 3 pression simples :

- arrété du 19 décembre 1989 portant application aux réq}pients a pression
simples de l'arrété du 10 mars 1986 modifié relatif & la certification
C.E.E. ou C.E. des appareils a pression.

Comme la directive n°® 87-404 le prévoit, ces arrétés interdisent la
mise sur le marché d'appareils ne portant pas la marque CE a compter du ler
Juillet 1990,

Il est cependant apparu & la Commission des communautés européennes
et au Conseil des communautés européennes que cette disposition preésentait des
difficultés sérieuses en raison, d'une part, de l'obligation ainsi faite de
procéder a l'examen de tous les types d'appareils avant le ler juillet 1990 ;
dtautre part, de la difficulté de gestion des stocks d'appareils finis ou en
cours a cette date ; et enfin, de la non disponibilité prévisible de normes
harmonisées acceptables a ce jour, tant pour les récipients eux-mémes que pour
les matériaux, le soudage, les contrdles, eto.

La Commission a done pris 1'initiative d'une procédure de modifica-
tion de la directive n® 87-404 en vue d'y introduire une période transitoire
de deux ans au cowrs de laquelle les appareils actuellement fabriqués pourront
continuer d'etre mis sur le marché dans des conditions inchangées. Le Conseil
devrait adopter trés prochainement cette modification, apreés concertation avec
le Parlement européen. Comme 1l'arrdté du 14 décembre 1989 1'a prévu par son
article 16, je serais alors en mesure de prendre une décision autorisant,
pendant une période transitoire de deux ans expirant le ler juillet 1992, 1la
poursuite de la fabrication d'appareils conformes 2a la réglementation
frangaise actuelle. Cette décision ne powrra pas intervenir avant le ler
Juillet 1990, mais l'adoption par le Conseil des Communautés Européennes en
lére lecture le 21 juin de 1'amendement évoqué ci-dessus permet de considérer
d'ores et déja qu'existera bien, jusqu'au ler juillet 1992, une période
d'optionalité.
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L'indisponibilité -des normes harmonisées reconnues, évoquée
ci-dessus, interdira aux constructeurs, dans 1'immédiat, le recowrs & la
présomption de conformité que procurent ces normes. La certification CE ne
pouwra donc résulter que d'un examen CE de type destiné a vérifier la
conformité aux exigences essentielles de securite anmexées 3 la directive.

En outre, cet examen CE de type ne pourra pas s'appuyer sur lesdites
normes, inexistantes, afin d'apprécier les solutions retenues par les
constructeurs au regard de celles adoptées dans les normes harmonisdes
reconnues.

Dans ces conditions, il m'est apparu nécessaire de vous donner les
indications qui suivent sur 1'examen CE de type.

Vous considérerez que peuvent prétendre 3 la marque CE les récipients
a pression simples dont vous awrez constaté qu'ils respectent a la fois la
réglementation frangaise telle qu'elle existe a ce jowr et 1les exigences
essentielles définies par la directive n°® 87-404.

S'agissant notamment de récipients a pression simples identiques a
ces modéles actuellement acceptés et éprouvés par vos services, la DRIR devra
vérifier avec le plus grand soin qu'ils répondent 3 celles des exigences
essentielles qui ne sont pas explicitement ou implicitement couvertes par les
prescriptions de la régiementation francgaise,

Les principaux points sur lesquels portera ce contrble sont rappelés
en annexe a la presente instruction. Leur appréciation stappuiera, le cas
échéant, sur les dispositions figurant dans les arrétés des 14 et 19 décembre
1989, en particulier en ce qui concerne la prévention du risque de rupture
fragile ou la qualification des soudeurs et des modes opératoires de soudage.
Ladite annexe apporte également quelques précisions sur la gestion des
documents {(dossier, attestation, ...) liée & 1'examen CE de type.

La DRIR me transmettra, sous le timbre de l'arrété du 19 décembre
1689, le dossier de demande d'examen CE de type avec son avis et tous éléments
utiles tels que les résultats d'essais ou des indications sur les fabrications
déja effectués sous couvert de la réglementation actuelle. La délivrance de
l'attestation d'examen CE de type pourra, dés lors, &tre effectude rapidement
par mes services.

Quant aux récipients a pression simples qui ne répondraient pas aux
conditions ci-dessus (c'est-a-dire ceux ne respectant pas totalement les dis-
positions applicables en France, puisqu'une qielconque non conformitée a la
directive est rigoureusement exclue), il conviendra que la DRIR les examine au
regard des exigences essentielles. Elle considérera comme de nature 3 en
asswrer a priori le respect, les dipositions applicables de la réglementation
frangaise actuelle, et appréciera les différences par rapport a & celle-ci et
les mesures compensatoires proposées. Le résultat de cet examen, complété par
toutes indications de nature & démontrer la conformité aux exigences
essentielles me sera adressé afin que Je consulte la Commission Centrale des
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Appareils a Pression comme c'est la régle, a ce jour, pour les appareils
dérogeant a la reglementation frangaise. Au vu de cet examen et de l'avis de
cette instance, je serai & méme de prendre ma décision.

Compte tenu du caractére nouveau du dispositif mis en place par la
directive 87-404 CEE, qui est la premiére directive prise en application de la
"nouvelle approche" définie par le Conseil des communautés européennes, je
serai amené a vous donner des instructions complémentaires - en particulier,
lors de la publication des diverses normes. Vous voudrez donc veiller & me
tenir informé sans délai de toute difficulté drapplication rencontrée dans le
cadre de ces interventions.

pour le Ministre et par délégation
le directewr général de 1'industrie

A

C. MARBACH
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Exigences essentielles de la directive 87-404
sur laquelle des investigations complémentaires peuvent etre nécessaires
pour l'examen CE de type de récipients i pression simples
conformes 3 la réglementation frangaise

T —— i Ut o

1) Conformément & 1l'article 10 § 1 de la directive, la demande
d'examen peut porter sur un modéle représentatif d'une famille de récipients,
telle que définie au peint f) de l'annexe II. Bien que cette notion soit tres
large, l'attention est attirée swr le fait que ne peuvent faire partie d'une
méme famille que des récipients de mémes épaisseurs.

2) Le fait que la demande doive &tre accompagnée d'un recipient
représentatif execlut qu'aucun appareil n'ait &té fabriqué. Par contre, 1'ap-
pareil en cause peut &étre tenu a disposition chez le constructewr pour y subir
les examens et essais appropriés (cf art. 10.3).

3) Dossier :

L'arrété du 10 mars 1986 modifié prévoit que les documents a fournir
a l'appui de la demande d'examen CE sont les mémes que ceux mentionnés au
point 1 de l'annexe 1 de cet arrété.

En application du point 1.3.3. de cette méme annexe, ce dossier doit
comprendre egalement les éléments visds aux points 3 a, b, ¢, de 1'annexe II 3
la directive et, s'ils sont deja disponibles, ceux visés aux i, i1, et iij.

11 serait par ailleurs utile que le pétitionnaire précise dans ce
dossier les modalités qu'il se propose de retenir, si le produit Ps.V des
appareils en laisse le choix, pour la certification des appareils qui serontg
fabriqués conformément au modéle qui bénéficiera de l'attestation d'examen CE

de Lype.

4) Forme de 1l'attestation -

La directive 87-404 n'ayant pas prévu de moddle particulier, 1le
modéle ci-aprés annexé sera utilisé jusqu'z nouvel ordre pour l'attestation
d'examen CE de type ; le projet d'attestation sera joint & votre transmission
au Ministere.

5) Inscriptions :
L.e contenu et la forme des inscriptions est bien précisé par

1'article 6 de 1'arrété du 14 décembre 1989 portant application de 1la
directive.



6) Notice d'instruction :

La notice d'instruction, qui doit &tre Jjointe au dossier technigue
visé au 3), doit comporter les &léments fixés par le point 2 de l'annexe II 3
1a directive, dans les conditions précisées par l'article 8 de 1'arrété du 14
décembre 1989, '

7} Matériaux :

Les matériaux utilisés pour la construction de récipients 3 pression
simples également conformes & la réglementation frangaise, et notamment les
aciers, satisfont a l'évidence aux exigences qualitatives du point 1 de
1tannexe, et i1 conviendra de vérifier surtout le respect des exigences
quantitatives sw produit figurant aux points 1.1.1. et 1.1.2., qui ne
devraient également pas poser de difficultd.

Le seul probléme aurait pu 8tre celui qui a &té signalé a de
nombreuses reprises par l'ensemble des délégations au comité TC 5. du CEN, a
savoir les conditions dans lesquelles la garantie de la valeur moyenne de
1'énergie de rupture KCV peut &tre obtenue pour les aciers.

L'article 9, § 2, 2éme alinéa de 1'arr8té du 14 décembre 1989 portant
appiication de la directive apporte une solution satisfaisante par renvol au
respect, powr la température minimale en service, des dispositions d'un code
ou d'une norme reconnu visant a prévenir la rupture fragile.

Parmi les documents acceptables, on peut noter lg CCDAP 1985 {annexe
MA 2) ainsi que la norme EN 286-3, dans la forme, soumise a l'enquéte publique
européenne,

8} Conception :

8.1. S'agissant des orifices d'inspection et de purge, il y a lieu de
vérifier que leurs dimensions et nombre satisfont aux dispositions actuelles
(point 3° de la circulaire du 16 octobre 1967), mais le respect des disposi-
tions de la norme EN 286-1 (en phase de vote final) peut &tre considéré comme
une alternative acceptable.

8.2. L'exigence de protection suffisante contre la corrosion peut
étre considérée comme satisfaite si les dispositions utilisées auparavant par
le constructew pour la seule conformité & la réglementation frangaise sont
conservées. L'existence d'une surépaisseur de corrosion adéquate peut é&tre
entre autres acceptée.

8.3. S'agissant de l'épaissewr des parois, le respect simultané des
dispositions de la directive et de celles de la reglementation frangaise, pris
pour hypothése ici, a quelques conséquences importantes :

-'la méthode "expérimentale", visée au point 2.1 de l'annexe 1 3 la directive,
n'est pas retenue par la réglementation frangaise pour des appareils simples
(ef 22éme alinéa du § 2 de la circulaire du 16 octotre 1967). Elle ne peut
donc pas étre acceptée pour les examens CE de type correspondant aux
situations analysées ici ;
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- 1'épaisseur effective minimale fixée par la directive (2 mm powr les aciers)

devra étre retenue powr les appareils pour lesquels l'application de 1la
réglementation frangaise aménerait & adopter une épaisseur inférieure pour
les vircles et les fonds. Powr ceux-ci, l'arrété du 3 octobre 1966 exigera

une valewr de 3 mm quand il sera appliqué ;

- les valeurs maximales de la contrainte générale de membrane admissible
fixées par la directive (point 2.1.1. de 1'annexe 1) 1'emportent en général
sur le taux de travail resultant de l'application de la réglementation
francaise (articles 4 § 3 et a fortiori 5.1 de ltarrété du 23 Juillet 1943
modifié) mais des cas particuliers sont i examiner, notamment ceux des
récipients destinés a 1'équipement de véhicules routiers et conformes 3
ltarrété du 3 octobre 1966.

9) Soudage :

Le respect des dispositions applicables de 1'arrété du 24 mar 1978
doit assurer le respect des exigences essentielles de la directive : l'article
8 § 2 de l'arrété du 19 décembre 1989 traite en particulier, pour la période
transitoire, le cas des qualifications des soudeurs et de modes opératoires de
soudage. Pour les contrdles des soudures que doit décrire le dossier technique
de construetion, il est 13 encore possible de considérer que les contrdies
imposés par la réglementation frangaise sont les "examens appropriés effectués
selon des modalités adéquates" prescrits au point 3.2 de 1'amexe 1 a la
directive.

10) Procés-verbaux des examens et essais :

L'ensemble des examens effectués par la Direction Régionale de
1'Industrie et de la Recherche pour vérifier la conformité du modele de
récipient a la réglementation frangaise et aux exigences essentielles
spécifiques de la directive doit faire 1'objet de procés-verbaux, annexds au
dossier qui sera transmis au Ministre de 1'Industrie. Il en est de méme des
"essals appropriés" effectués scus son autorité, tels que prévus a 1'article 4
§ 2 de 1'arrété du 19 décembre 1989.



ATTESTATION D'EXAMEN CE DE TYPE
~ Récipients a Pression Simples -
délivré par la FRANCE (Ministére chargé de 1'Industrie)

sur base de l'arrété du 19 décembre 1989 i )
(application de la directive 87-404 du Conseil des Communautes Européennes
du 25 juin 1987 relative aux Récipients a Pression Simples}

certifiCat ﬂo :noeaolccb.t-cnatto‘--ccc Date :Illl...!ll..“llll...lit.!..-l

Délivré & : fabricant ou mandataire et iua s eaaa et es e nnerrennenn .
adres$e :...-’.'.......".I.'l..'.'..‘...‘.'...‘.‘....“."‘...I

lieu de fabr‘ication :il.lll‘-‘i..'l.l“‘...ll.OOQOQIOOIDDOICOIQIl

Pour la famille de récipients R A R T R R P PO
(désignation de la famille de recipients a pression simples
faisant 1'objet de 1l'attestation d'examen CE de type)

Caractéristiques du modéle représentatif :

PS ----- LI Y bal" V Tewn .. o-l C LI ) .-x'ﬂfﬂ( )
. . mm ( )
Materiau :.......... sresse T MAX 1. 000,00 Twmini :.......... ®C
Référence du type du moddle représentatif :..... Cetbreena Crereeaae Ceereeas
Référence du (des) plan(s) du modéle représentatif :....... e tereerneenaenn

Caractéristiques des variantes de la famille :

- référence des types de chaque variante de la famille : *

- référence des plans de chaque variante de la famille : *

11 résulte :

- du dossier technique de construction )
- de l'examen et des essais effectusds sous ltautorite du Directeur Régional de
1'Industrie et de la Recherche de....ovven.... cesaararans N Caseaaaanss -

Que le modéle de récipient A& pression simple représentatif de la famille
decrite ci—dessus’sgtisfait aux digpositions applicables de la directive CER
87-U0k4, et peut bénéficier de la Presente attestation d'examen CE de type.

Conditicns éventuelles d'applicatibn :

Fait a : , le

Signature

* si ces références sont listées en annexe, celle-ci fait partie intégrante de
la presente attestation.



