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DECISION

Le secrétalre d’Etat & I'industria,

Vu le décret du 2 avril 1828 modifié portant réglement sur les appareils
pression de vapeur autres que ceux placés A bord des bateaux, et notamment las
articles 1.1 ot 37 ;

Vu larmété du 24 mars 1978 modifié relatif & la réglamentation de Fempioi du
soudage dans la construction et la réparation des appareils & prassion, et notamment
l'article 24 ;

Vu Tarndté du 16 décembre 1980 modifié relatif & lg réglementation des
apparells & pression de vapeur & couvercle amovible ;

Vu Faméle du 16 février 1988 modifié relatif & I'exploitation et aux controles
des apparells & pression da vapeur 4 cauvercle amovible -

Vu la demande du syndicat national des plastiques alvéolaires en date du 10
décembra 1908 visant & obtenir des amenagements aux dispositions réglementaires
pour lee apparells exploités par ses adhérents :

Yu favis de la Commission centrale des appareils & pression (section
rermanenta géndraie) en date du 28 mai 1989 ;

Sur prepoesition du directeur de I'action régionale et ds |a petite et moyenne
industrie ;

DECIDE

Adicle 1% Les apparsils & pression da vapeur dénommés « moules 4 bloce de
polystyréne sxpansé », dont le volume est supérieur a 100 litres st dont la pression
sffective est susceptible d’excader 0,5 bar, font fobjet des dispositions particuliéres
mentionnées aux articles 2 & 5 cl-aprés.
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Adicle 2: Les appareils & pression de vapeur neufs mentionnds & larticla 1%, 1
consiruits selon les dispositions du décret du 2 avril 1928 susvisé, sont dlspensés de '
I'éprauve hydraullque iniiale of de san renouvellement prévus aux articles 5 st 8 du
décret susmentionné, et du respect des exigences de l'amété du 24 mars 1878
susvise, sous réserve du respect du cahler des charges relatif & la conception, 4 la :
fabrication et au contrdle des moules & dlocs PSE jaint en annexe 1 4 la présente |

décision.

Alicle 3 : Les apparells 3 pression de vapeur visés a larticls 1% mentlonnsés ay
tableau récapitulatif de Pannexe 2 da Ia Présente décision qui ont &t4 mig en sarvice

en service sous réserve du rospect des conditions du cahier des charges relafif ay
maintian en sarvice des moules & bloe de PSE joint en annexs 8 de Ia présents

déclsion.

L'etat initial prévu au chapitre 4 da ce cahier des charges reiatf ay maintien
en service des moules § bloc de PSE doit tre réalieé au plus tard le 30 juin 2000,

Article 4 ; Par dérogation & larticle 3 de Famété du 16 décembre 1980 sLigvisé,
Forifica de témoin de mise & Iair libre peut étre remplacé par des disposltifs
empéchant d'une part Il'ouverture da ces apparells tant que subsiste de |a preasion et
d'autre part la montée en pression si les parties asmovibles sont mal assujetties.

Article B : Les appareils & pression mentionnéds & I'article 1% font robjet des contrdles
périodiques prévus & |'article 39 dy décret dy 2 avri susviss et & larficle 8 de Farrdté

du 18 février 1989 susvise,

Tautefols, la vérification du fonctionrnement du témoin da mise 4 Fair ibre visé
a l'article 4 ci-avant est remplacé par le conirble des dispositifs de séourité prévys

audit article.

Atficle & : Le directeur de Paction régionale et de la petite at moyenne industria est
chargd de Papplication de la présente décision qui sera publiée au Butletin officie! da

la République frangalse.

Pour Jo secrétaire d'Etat et par déksgation,
Par empéchement du directeur da Faction
régionale et de la patite et moyenne Industrie,
L'ingenieur en chef des mines

R

E. TROMBONE
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Décision Cahier des charges relatif a Ia conception, a Annexe 1
DM-T/P n°31116 | la fabrication et'au contrdle des MOULES A

(du 10/01/2000 BLOCS PSE Page 1/8

-

Cejet : Applicaiicn de la réglementiciion dag Gpparefs & vapeur cux MOULSS A 3L0CS
" |F38; dérogation & I'éprauve hycraulicue réglemenicire of & I régiermeniciion apelicabie
jaux cppearals & couvercle cmovibie ; . .

. 'sommAfRE

1. OBJET .
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3. LISTE DES TEXTES ET NORMES APPLICABLES
4. MATERIAUX

5. CONCEFTION.

.. FABRICATION

7. CONTROLES

. VISITE ET ENTRETIEN .

- DISPOSITIFS DE SORETE ET DE SECURITE

8
2
10. DOSSIER A ETABLIR
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1. QORJES

Las meules & bloees qui sont Uiisés pour la fobricatlion de blocs de oolvsividne sxoansé sond
visés , en tant que récipient , par le déarst Qu 2Z Gvrii 1924 moediiié dés o qus I prassion Cs

vapeur esi suscaepiibie de dépasser 0,5 bar, st Gue la centenance da 'apparsil est
& 100 fifres .

sUCErsurs

La copaciid qu'l v a feu de considérar pour I'application de 'ariicle 1-1 du décrei preciis est
ja somme des capccités des cancux de chauffage , & loguelle on doit gjouter 2 volume de ig
chambre d'expansion , dans le cas ou l'on ne peut exclure I'infroduciion de la vapeur at Iq

rise en pression de catte chambre |

. En cpplication de I'arficle 4 du décret . les moules devragient &fre soumis

I'éprayve

hydravique réglementaire , dont Ia surcharge est fixée par le décrst en fonciion du tfimbre de

Fappared .

= rpr e . - P + . -
Les moules & blocs , de forme paralléiépipédique , sont constiuds principalement de parois
pianes mobiles et de portes amovibles . de maniére & exiraire les blocs moulés : La conception
de ces cppareils ne leur permet done pas d'assurer une étanchéiiéd a ia pression de vapeur , ni

a foriion & une pression d'épreuve hydrauiique . -

Considérant les sujétions impariantas pour ‘concevoir des moules & biocs - dicnches leur
permettant de subir une éprauve hydraufique | le présent cahier des charges a pour objet de
définir les mesures compensatoires nécessaires & la dérogation & I'épreuve hydrauiique
réglemenicire . Ce cahier des charges a également pour objet de rappeler les principales
prescriptions réglementcaires , mais if ne peut éire exhausiif et ne dispense en tous cas gas e
constructeur et 'uliisateur de I'application des disposifions réglementaires confenues dans les

deécrat et améfss et leurs textes subséquents qui s'appliquent aux appareils & vapeur,

Ce cahier des charges ne conceme que Fappiication de la réglementation. des appereils &
pression , et ne dispense pas le constructeur et ['ufiisateur de |'applicafion de la directive
européenne relafive a la sdcurié machine { directive n° 89/3%2/CEE du Consel des

Communautés Européennes , du 14 juin 1989 §

2. DOMAINE D’APPLICATION

Le présent cahier des charges s'applique & la.conception , & kg {abricafion et au confrdle en

fabrication des MOULES A BLOCS PSE . I donne également les disposifions & prendre dés la

conceplion afin de permetire les visites pérodiques et I'entrefien qui sont néceassaires ofin

d'assurer la sécurité de 'apparell dans le femps , ef s'appique qux disposififs
equipant I'apparei . . .

Les apparails concemés sont :

de sOraté

- soumis @ la réglemeniafion des appareiis a pression de vapeur de par leur

caractenstiques &
{ pression madmale de ¥apeur, contenance |,
- de fabricatfion soudée , _
- consfruifs en acier non cllié ou en alliage d'cluminium
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3. LISTE DES T=XTES ET NCRMES :

Decrsi du 2 avill 1926 modiié : décrat portant régiement surles copersis & vepeur quiras cus
caux placés & bord des bafecux . :

Arrdté ministériel du 5 janvier 1578 modifié : conirdle ces Gppargis en provencncs d'un pays de
'Union Europésnne '

Arrété ministériel dy 24 mars 1978 modifié : réglementation de I'emplci du scudage dans ic
construction etla réparation des appareis & pression .

Amrété ministériel du 16 décembre 1980 modifié : réglementation des appareils & vapeur &
couvercle ameovible . .

Amété ministériel du 16 février 1989 modifié relafii & I'expicitation et aux contrdles péricdiques
des appareils & vapeur & couvercie amovible

Letfire ministérielle DM-T/P n° 18042 du 22 avril 19872 : Eigt descriptif des appareils & pression de
vapeur scumis aux dispositions du décrat di 2 avril 1924 ef des apparsis g pression de gaz
soumis qux disposiiions de I'arété du 23 jullet 1943 . Documents & joindre & I'état descripiif ou &
fenir G la disposition des agents de la DRIRE .

Clreulaire ministédele DM-T/P n® 29084 ¢y 3] janvier 1997 relaiive aux matéricux ufiisés ders la
fabricaiion des appareils & pression

Cireulaire ministérelle DM-T/P n® 29224 du 4 avrl 1997 : équivczfergce ce cerfification des cgents
de confréle non destructif ( article 18 bis de l'arrété du 24 mars 1978 relaiif au soudage ) .
Tableau de synthése des accords de ia COFREND et des organismes européens homologues

CODAP : Code Frangcis de Construction des Appareils & Pression Non Soumis & I'action de la
Famme - Ediition 1995

- NFEN 287-1 - 04/92 et amendement A 1997 ducﬁﬁccﬁon des'soudeurs - Soudage par fusion -
Parfie tracler. ' ' . )

NF EN 287-2 - 04/92 et amendement A1 :1997 : Qualification das soudeurs - Soudage par fusion -
- Pariie 2@ cluminium et ses alicges .

NFEN 288-1 ~06/92 et amendement Al 11997 - Descriptif et qualiication d'un mode opératoire
de soudage pour les matériaux métaiiques - Parfia 1 - Reégles générales pour le soudage par
fusion . ' '
NF EN 288-2.-04/92 et amendement AT 11957 - Descripiif et qualification d'un mode opérafoirs
de soudage pour les matédaux métaliques — Parfie 2 - Descripiif d'un mode opérataire de

~ soudage pour le soudage & I'are ' '

NF EN 288-3 - 06/92 et amendement Al :1997 - Descriptif et qualiicaion d'un mode opératoire
de soudage pour les matériaux méfaliques - Partie 3 ; Epreuve de qudiification d'un mode
cpératoire de soudage & I'are sur acier ‘ '

NF EN 288-4 - 05/93 et amendement Al 11997 : Descriptif et qualification d'un mode opératoire
de soudage pour les matériaux métaliques - Partie 4 : Epreuve de qualiication d’'un mode
apérctoire de soudage & I'arc sur aluminium et ses allicges
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NE EN 473 - C4/93 1 Quciification ef cerfiicciion Gu personnal an conirdie nen desiruciis -
Frincipes généraux

FEN 10025 ~ 12/93 : Frociulls laminés & chaud en adier de conswucion nen clligs - Cendiiicns
techniques da iivichon

NF EN 10204 / AT = 12/57 : Produits méicliques - Types de documents de contréle

Direciive n® 8%/392/CEE mediiiés du Consel des Communauids Européannes ., cu 14 juin 1945,
concemant le rapprochernient des lgisiaiions des états membres relctives aux machines .

4. MATERIAUX

Les matériaux des pieces pariicipant & la résistance de 'appareil a la pression, ou assemblées
directernent a une partie de 'apparel soumise & Ia prassion, sont choisis en respeciant les
" disposifions suivantes

- les produiis sont conformes & des nommes dont 'uillisation est adrmise parie code
CODAP - section M2 pour les adiers au carbone ef carbone-manganése et section M13
pour'aluminium et les clicges d'aluminium { iste des normes admises #n annexe ) , cu
& une nomme ou spédification de produits explicitermnent prévue pour la consituction des
aopereils & pression

- les normes de référence pour les produiis en acler qui ne sont pas directernent soumis &
la pression , tels que les profilés de renforcement de la struciure peuvent éire conformes
. s0if & une norme admise per le CODAP |, soit & la norme d'adiers da congiruction BN
10025 . Dans ce cas , seuts les adiers calmés sont autorisés |

- les aclers Jliisables sont des aciers au carbone ou carbone-manganése dont la fimite
d'élasticité minimale spécifiée ReH n'excéde pas 355 N/mm? { groupe $t1 du CODAPR ),

- les produits sent fivrd avec un certificat 3.1.8 selon la nomme BN 10204, di'exception des
accessoires { tubes, coudes , brides , efe... ) ef profiés de renfert de siructure qui
peuvent éfre ivrés avec un certificat 2.2 selon la norme BN 10204 au fieu d'un certificat
3.1.8.

- les prodiuils intéressés par une opération de soudage par fusion , respectant les
prescriptions de I' AM. du 24 mars 1978 modifié , arficle 15 pour les aciers , article 20

- paur 'aluminium et les allicges d'aluminium . Le respect des disposifions de 'arrété
précité doit étre justifié & I'aide de la spécification ou de la norme de réidrence du
matéhau . La cireulaire ministérielle DM-T/P n® 29084 du 31 janvier 1997 definit ia natfure
des justifications qui deivent &ire apportées par le conskucteur . )

5. CONCEFTION

- Lesdimensions ef épaisseurs des éléments qui parficipent & la résisiance de 'apparai & Ia
- pression doivent &ire justifides & I'cide d'une note de calcul, rédigée en langue francaise ,
avec des unités du systéme intemational (5.1 ) . La résistance des éléments de I'apparei doit
étre vérifiée sous 'action des soilicitations de caractére mécanique et therrmique prévues en
service . '

Lge constructeur dgi’r justifier d'cutre part que Ig conception de I'cpparei est safisfaisante vis &
vis du risque de défailiance par fissuration. par fafigue . La référence & l'expérence d'appareiis
deja construits . aux conditions de foncfionnement comparables . peut constituer une
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jusiification sufisantes . A déicut ¢’ expédrance suffisanta , une dvaivaiion de I'admissioiiis ceas
scificiictions varigtiss doil & ; 2

La nete de caleul ces maoules PSE deii &ire cporouvés par un erganisms incépendant
garani de la confideniichie, proposé par le consirucisur et cocenié ocrle Dirscisur R
de I'lndusirie et de lc Recherche compéient

Le faux ce travail maximal admissible | valeur de la conirainie nomingle de caleul | dans le
méict des pariies sous pression en situation normale de service ne doit pas sxcader ka valeur
suivante

MIN(RpQ.2 /7 1.6;Rm /3]

ou: Rm = valeur minimale garantie de la résistance & la kaction & la
température ambiante . '

" Rp0.2 = valeur minimale garantie de la imite conventionnelle d'élasticiis
& 0.2% 4 g température madmcle de service

Dans le'calcul de la résistance d'un assemblage soudé bout & bout, la confraints nomingie de
calcul deit étre muliipliée par un coefiicient (z) cppelé coefficient de soudure , dont ia vaieur
depend de I'étendue et de la sévérité du conirdle des joints soudés .Les valeurs autorsées
pour ce coefficient sant 0,7 et 0,85 ; I'ufiisation du coefficient 1 n'est pas admise .

Le coefficient ne s'cppiique pas cux assemblages dont la Iste est donnée au 2eme aiinéa de
Faricle é de I'A.M. du 24 mars 1978 modiifié et qui sont rappelés ci-cpras :

- assemblages circuldires d'une pigce cylindrique ou conicue , d'une part, etd'une
piece de révolufion ou de forme torique , d'autre part _

- assemblages exécutés pour la mise en place d'une fubuiure cu d'un picuage

- assemblages exclusivement scumis & des efforts de comprassion A

- assembiages de constitution des fubes en acier fabrigués en usine spéciclisée |, de :
diameétre intérieur au plus égal & 80 mm lorsque ces tubes sont utilisés & la tabricaiion de
piquages . excécutés sans fusicn et , & I'exception des pieces en acier inoxydable,
poriés aprés rédlisation & une température pemetiant &'atteindre le point AC3 du
métal :

La conception des cssembiages soudés doit répondre-aux exigencesde 'annexe 1 & 1'AM. du
24 mers 1978 modifié { cople annexée au présent cahier des charges |, nofamment pourlas
assemblages bout a bout de pigces d'épaisseurs difidrentes .

Les canaux de chauffage sous pression’ de vapeur font [‘objet des précauiions suivantes :
- les assemblages constifutits des canaux sont réalisés par des soudures bout & bout a
pleine secfion ' -
- les assemblages des canaux au parois des moules sont réalisés par des soudures
d'angle a pleine section , avec ou sans support subsisiant .

y/i
- Support facuitaiif ;’

AN
AN
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§. FABRICATION

Les opéraiions de scudage & sifaciuar suries dlémentis d'apparsis soumis & la pression ns
peuvent éire enireprses que si les conditions suivantes sont satisialies :
- les descripiils de medes cpéraioires de souccge soni éichls
- les modes opératoiras de soudage ont été précicblement qucifiés par un oracnisme
indépendant selon la nome &N 288 { poriies 1 & 4)
- les soudeurs et opérateurs sont qualiiiés selon ia norme BN 287 { pariies 1 & 2), leur iste
ainsi que les difiérentes qudiifications qu'ils oni cbtenus sont fenuss & jour ;

-Les modes opératoires de soudage des souduras des parfies en acier qui sont visées & l'arlicle
16 de I'AM. du: 24 mars 1978 doivent faire I'objet d'une queiiication prononcée parun
organisme agrée parle ministre de lindustrie of selon un cahier des charges cpprowvé :

- assemblages bout & bout ' - 3

- assembiages par recouvrement d'un fond totalement embofé et d'une virole

- assemblages angulaires visés au point 4 de 'annexe | & ['arété précité

- assemblages angulaires d'un fond plat ou d'une plague fubulaire et d'une virole

- assemblages d'une bride ou d'un collet sur un corps d'apparei

- assemblages excécutés pour fixer sur une paroi une piéce de boulonnerie , un firani ou
une tige enfretolse

7. COMTROLES

La naiure , I'étendue et les aritéres d’ccéepi‘cﬁon des confrdles non desiructils et destruciifs
des assemblages soudés doivent respecter les' disposificns des annexes 3 et 4 & "AM. du24
mars 1978 modifié , au mains pour le coefficient de soudure 0,85 . ' :

I convient d'effectuer en plus un examen par magnétoscepie ou fiquide pénétranide 105
des soudures soumises & la pression , y comprs les soudures participant & la résistance de
l'apparell & la pression [ soudures des profiés de renfort de la shucture ) | Les soudures
d'aftache des pigces destinées & maintenir en place les parties mobiles { parois de I partie
courante et portes ) sont contrdiées en totaité Les critéres d'accepiation sont ceux donnés
parle CORAP § 110 pour ce fype de contréle (tablequ 10.5.1b] '

Les confroles prévus ci-avant sont exéeutss par dy personng| cerfifie conformément & la neme
francaise NF EN 473 et au fascicule de documentatian A G9-011 . peria Confédération
frangaise pour les essais non destriuctifs { COFREND) ou tout aufre crganisme disposant d'un
acecord de recennaissance mutuel avec Ia dite confédération - selon I fiste donnés parla
circulcire ministérielie DM-T/P-n° 29224 du 4 avl 1997,

| 8. VISITE ET ENTRETIEN

&n fin ce fabrication , et en cour de fabrication pour les pariies qui ne sont plus visioles par la
suite , les moules & blocs doivent faire l'objet d'une visite dars toutes leurs parfies '
canformément aux dispositions de I'arficie 39 du décret du 2 avril 1926 modiiié . Le cerfificat de
visite joint en annexe sera subsiitud & celui annexe q la lette ministérelle OM-T/P n° 18042 du 22
avrii 1982
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Les apparels Ceiveni galement faire "obiet de visites dont pérociciia st les modciiiés ca
cenirdles sont définies  Pariicle 35 du décret préciié . Lorsque caricines pariies sont
incccsessibles & la visite | par exemple pourles canaux de chauiiage ). ef ofin de cemeliis &
I'exploitant d'assurer en femps uffiss les netioyages nécesscirss , i convieni que le consiruciayr
dispose sur I'appareit des orfices démontables tels que bouchons fietés ou cisposivits
équivclents, judicieusement placés oiin de permetire [inspeciion eile nefioyage de css
pariies par fout moyen approgrié.

2. DISPOSITIFS DE SURETE ET DE SECURITE

Chaque moulé a blecs PSE doit &ire équipé des disposiiits de sireté conire les excis de
pression définis & T'arlicle 33 du décret du 2 aviil 1926 . La ou les scupapes protégeant
I'apparel contre les excés de pression seront placées sur le fuyau d'cnivée de la vapewr, en
amont du récipient . :

Les MOULES A BLOCS PSE sont visés par I'A M. cu 16 décembpre 1580 mediiié réglementant les
appareis & vapeur G couvercie amovitle | couvercle amovitle est un terme générique
désignant un couverdle , un fond ou une porte amovibles | , et soni visés & I'article 34 du décrst
cdu2 ol 1926, '

Cependant, considérant que les conséquencss sur les personnes que représentent les MOULES
A BLOCS PSE en service nomci, du fait d'une ouverture infermpesiive des parois du moule ou
d'une porte , ne peuvent éire compcerée & celles d'un apparel & vapeur & couvercle
amavitle - tel qu'un autoclave -, les MOULES A BLOCS PSE sont dispensds de {'application des
aréiés qui s'appliquent & ces demiers . ' !

s seront cependant équipés de dispositifs de sécurité empéchant I'ouverture du moule tant
que la pression s'excerce surles parois . Une notice décrivant les disposiiiis de sécuriié qui '
equipent I'apparei sera jointe cu dassier. '

Cette nofice comprendra ’ .

- une andlyse fancfionnelle des moyens utilisés pour assurer la séaurié

- une anclyse de sOreté relafive qux chaines fonciionnelles assurant les sécurités « Pression » et
« Quveriure # monfrant les disposifions prises pour qu'une seule défcllance ne metie pasen
cause la sécunté et pour qu'une défalllance soit constatée dans un délal raisonnabie

Cefte nofice sera conservée parl'expicitant .

10. DOSSIER A ETABUR

Un dossier doit &fre constitué parle constructeur . comprenant I'dict descriphif annexé & ia
letire ministédelie OM-T/P n® 18042 du 22 avril 1982 , accompagné des decuments suivants |
- unplan d'exécution de l'appared donnant les condifions d'étude . la désignation des
matéraux utlisés , les dimensions et épaisseurs des &léments consiiiutis qinsi que le
détail des assembiages soudés
- une note de caicul
- le ceriiicat d'exécution des cpérations de soudage conformément & un ou plusieurs
modes cpératoires de soudage qualifiés '
- les documents de confrdle des matériaux
- le cerfificat de visite de I'appareil avant épreuve
- les proces-verbaux de contrdles destructifs et non destructifs des assemblages soudés
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les precés-verbaux de quclificaiion des modss codraiciras ce seudcge i d

- les courbes d'enregisirement das fempéraiuras das reiiamanis inemicgues
échéant) '

- laifesiaiion de ceriificalion des cgents de conirdles non desirucii

- une nofice descriplive compranant noiomment I'anclyse ionciicnnalls ef I'anciyse de

sUreie des disposiiiis de sécuriié éguipant 'apparsi

— {1
i
3
[
{}
&
&
{-L
ﬁl’

Le dossier est fransmis & la DRIRE compéfente qui accusera récention : 1 est ensuite consarnvé
par I'expleitant durant toute la vie de I'appareil .

11, MARQUES*D'IDENTITE

Chague moule & biocs PSE porte une plaque d'ideniité confermément & I'erticle 7 du décrat
du 2 avrll 1926 et une médaille de timbre . L'apposifion de la médaille de fimbre peut éfre
remplacée par t'indicafion de ia pression maxdmale de service en bar surla plaque d'identiia .
La plaque d'identité et la médaile de fimbre ne sonf pas poingonnées .
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1. OBJET ET DOMAINE D'APPLICATION

Les moules @ blocs qui sont ufilisés pour ia fabrication de blocs de polysiyrane expansé sont

visés . en tant que récipient . par le décret du 2 aviil 1926 modifié dés lors que Ig Dression

maximale de sarvice est suscepiible de dépasser 0.5 bar, et que Ig contenance de lapparai

est supéreure & 100 lifres .

Le capacité qu'll y a fieu de considérer pour 'appiication de 'ariicie 1-1 du décret précité est

la scmme des capaciiés des canaux de chauffage |, & laguelle on doi cjouter le volume de ig

chambre d'expansion , dans le cas ou 'on ne peut tolclement exclure le rempiissege par la

vapeur { en Fabsence de billes de polystyréne non encore expansées } et la mise en pression

de vapeur de cette chambre . En application de I'arficle 4 du décret | les maules devraient

&fre soumis & 'épreuve hydraulique réglementaire inificle . '

Les MOULES -A BLOCS PSE ., de forme paraliéiépipédique | sont consiiiuds principalement de
parois planes mobiles et de portes cmox'n"z;ies . de maniére & pemetirs 'exiraciion des blocs
moulés . L'étanchéité des parties mobies est concue pour empécheria fuite du polysiyréne lors
de son expansion volurnique sous l'effet de 'apport calerifique foumi ear ia vapeur |, la
conception de ces cpparells ne leur permet donc pas d'assurer une étanchéité & la pression
de vapeur , ni 4 forfiori & une pression d'épreuve hydraulique et ne peuvent donc pas subir
I"épreuve hydraulique réglementaire

Le présent cahier des charges s'applique aux MOULES A BLOCS PSE soumis a la réglementation
des cppareils & pression de vapeur de par leurs caractérisiigues ( pression maxdmale de vapeur

., confenance') déja en service 4 la date du { date de Ig dérogaiion & indiquer) . qu'ils aient
ou non subi 'épreuve hydrauiique réglementaire initicle .

Le présent cahier des charges a pour chijet :

- d'anclyser les dsques principaux présentés par 'équipement ef de donner un avis
technique et des recommandations dans le but d'assurer la séeuriié des Dersonnes

- de définir la nature ef 'étendue des vérdfications et examens qui sont & effectuer los de la
visite initiale @ I'arét des MOULES A BLOCS PSE et de disposer ainsi d'un état de référence
de "apparei { point zéro ) ‘ - _

- de définir lo nalure et 'éfendue des contrdles périodiques visani & détemminer dans e
temps 'aptitude de 'appared & e maintenu en service

Ce cahier des charges ne cenceme que I'application de la réglementafion des appareils &
pression , et ne dispense pas le constructeur et utilisateur de i'application de la direciive
europeenne relafive & la sécurité machine { directive n® 89/392/CEE du Ccnsell des
Communautés Européennes, du 14juin 1989 )

Dans le cas des moules & rainures intégrées dans la paroi , les collectaurs et uyaux
d’alimentation extedeurs et non intégrés au moule sont visés par I'aréts ministérel du 15 janvier
1962 relatif cux canalisations d'usine , et ne font pas l'objet du présent cahier des charges .
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2. LISTE DES TEXTES E7T NCRMES :

‘Décret du 2 aviil 1926 modifié : cécret portant raglement sur les cooarais & vapeur autres Gue
ceux piacés & bord des batequx . '

Circulaire ministédelle du 3 décembre 1924 relative & t'cppi?c:c:ﬁon cu décret du 2 avilt 1924

Arrété ministériel du 24 mars 1978 modifié - réglementation de I'empioi du soudage dens la
ceonsiruction et la réparaiion des appareils & pression .

Amété ministédel du 15 jenvier 1942 modifié relatif & la réglementction des canafisaiions d'usine .

. Circulaire miniﬂéﬁeﬁé du 15 décembre 1935, concemant les précautions & prendre pour isoler,
" dansles batteres de générateurs, les chaudiéres en visite ou en nettoyage .

Directive n° 89/392/CEE modifiée du Consal des Communautés Exropéennes , du 14 juin 1989 ,
concemant le rapprochement des Iégisicﬁgns des états membres reiaﬁves qux machines .

3. PREPARATION DU MOULE A LA VISITE INITIALE ET A LA VISITE FERIODIQUE

Le moule doit &tre enfidrement décalcrifugé ofin de permetite I'examen de la folciité des
- parcis des pariies de 'appareil soumises & I pression . Les plagques de diffusion amovidles ,
situées & 'intédeur de la ch_c:mbre d'expansion , doivent afre refiréss | S

Pourles cancux de chautfage et les collecteurs de vapeur aftenanis aux pareis du mavle , le
nécessaire doit &ire fait pour permetire leur examen inteme par le démonfage de dispesitifs de

. visite et de neffoyage . Dans le cas ou de tais dispositifs n'existerqient pas , il y qurait fieu de
procéder & leur adjonciion, en nombre sutiisant et aux emplacements appropdés |, afin de
permettre 'examen infeme des canaux & 'gide le cas échéant d'un appareilage adapié (
endoscope | . ' : o .

Toutes les parfies faisant I'objet d'un examen doivent éie dans un état de propreté permettant
I' examen des parais soumises & la pression . ' ) '

Toutes dispositions seront prises pour iscler le moule de I'dlimentation en vapeur pour permetire

& visite en teute sécurité pour le visiteur , en application des dispositions de la creulaire
ministérdelle du 15 décembre 1935 . :

4. VISITE INITIALE ( POINT ZERO |

U'apparei ef ses accessoires sont soumis & une visite compléte , tant & l'intédeur qu'd I'extédeur

- . dfind'en védfier 'état , dans les conditions qui sont definies & {'arficle 39 du décret du 2 avril
19246 modifié . En outre , celte visite sera mise & profit pour constituer un état inifial { point zéro )
des épaisseurs de parois dés zones présentant un fsque d'amincissement dans le temps |

canaux d'amende de vapeur en particulier }
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Ceat examen doit {aire ['objet d'un compie rendu déiaillé , dennant:

- une description et identification de | ‘appared axczmane { consiructeur, numéro of cnnee
ce fabrication , pression maxdmale de service . contenance maximale de la chembre |
contenance des canaux d'cmenée de vapeur} ,

- une descripfion sommaire des éiéments consiiiufifs du moule et de ses accesscires |
dalimentafion vapeur, d‘xsposiﬁfs de protection confre les surpressions , aiimentation
polysityréne , dispositifs de sécurité tels que écrans , garde-coms )

- l'étendue de lq visite,

- les constatations effectuées ( éfat de propretéd | nalure et dimensions des déiauts éveniuels
. éfat des dispositils d’assujetiissemnent des parcis et couvercles amovibles , présence ef éiat
des disposififs de protection contre les surpressicns ) , '

- unavis surles cons?cxfaﬁcns eﬁ'ecfuees précisant si I'apparel peut &trs maintenu en
S@MC@ .

.« unrelevé des epczsseurs des pargis mesurées .

Uexamen visuel des cssembiages soudés serc ef‘fedue en conformx?e avec Ies critéres
d'acceptation définis & ['annexe il , premiére partie , de 'arété du 24 mars 1978 modiiié .

5. ANALYSE DE SECURITE

Chague appcra? visé parle presen? cahier des charges doit faire Fobjet d'une cmclyse cle
sécurité vis g vis des rsques fés & I’ infroduction de la vapeur dans t'apparei . Cette andiyse doit -
menirer quelles serafent les conséquences d'une défailance & parir d’une évaluation des
risques potentiels de défailance de ['apparei .

Ble doit d'auire part indiquer la nature des disposiiils de profechcn nécessaires , tels que
écrans, grillages ou garde—corps afin de constifuer un penme‘rre de sécurité inferdisant ,
'accés des personnes & pro:umue du moule e'r d'en préciser !eur distance par rapport czu
moule | .

L'analyse de sécurité sera conduite seion e plan « type » détaillé ci-aprés :

- analyse préliminaire des risques fondamentaux
- descripfion des disposifions adoptées pour limiter le dsque
G par conception de 'oppareil { respect des codes, conirdle de Icr qualité. )
pemmettant de tendre vers la séourité infrinséque ‘
Q par disposififs complémentaires { disposififs de imitation de la pression., ... )
O par dispositions constructives résultant de I'étude et faisant infervenir le
coniréle/commande, nofamment pour I'ouverture du moule
- évaiugtion de la probabilité d'occurence du danger par analyse des modss de
defailance et de leur crificité { AMDEC ), en particulier pourles c‘mposmom non définies par
un code ou une nome :
- avis fechnique sur la maiirise du dsque résiduei et les dispositions ossoczees { distcnce de
secunfe disposififs de pro tection, etc... } ,

6. VISITES PERIODIQUES ET ENTRETIEN { rappel l

U'exploitant doit faire progéder aux visite pédodiques et aux enfreliens des appareils et de leurs
accessoires prescrifs aux crficles 38 & 40 du décret du 2 avrit 1926 maodifié :

- At 38 : maintien en bon état, net‘royoges réparations et remplacements
- Art, 39 : visite pérodique compléte { dintervalle n'excédant pas dix huit mois |
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- Art. 40 @ regisite d'enirefien

Les apepareds sont en guire soumis cux arficles 44 ef 45—1 du décret préciié { déclarction en cas
d'accident et appareils dangereux | .

7. QUALIFlCATION nss INTERVENANTS

‘ Lﬂs m?ewencnfs charges des visites snmcles et penod‘ ques des moules & biocs PSE doivent
re;::ondre aux csn’feres donnés au point 18 de la circulaire ministédele du 3 decembre 1926.

-
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GLOSSAIRE DES PRINCIPAUX TERMES TECHNIQUES UTILISES

Moules ¥ bloes PSE : appcarells destinés & la fabrication de blocs de polystyréne expansé ( PSE)
. Aprés infroduciion de biles de polystyréne dans une chambre destinée & donner ia forme et les
dimensions du bloc & fabrquer . celles —di sont expansées ef soudées entre elles sous 'efiet de la
vapeur. : . -

Chambrs d’exfi';nsfi'cm : volume danslequel & fieu Pexpansion et le moulage du bloc PSE

~ Canaux de chauffage : capaciiés configués dla c:hcrribfe d'expaension , dcm'!esqueﬁeg circule
la vapeur avant son infroduction dans la chambre d'expansion




