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03J4T @ Dpreuves et essais des extincteurs d'incendie. ' &

Un arrété Ii-T n°® 4.376 en date du 20 mai 1963 a fix

la nouvelle rérlezentation applicable aux extincteurs d'incsndie

L'otjet de la présente instruciion est de préciser 1
notalités de ll'intervention administrative prévue par des articl
Ci-aprés :

A - article 2 : remise de 1ia notice descriptive au Chef de 1'arr
discsement minéialogiques

3 - article 9 : vérification expérimentzle de laz pression tous o
Tices bouchds;

"0~ articles 1C e% 13 €preuve et réépreuve;

D~ article 14 : essais ¢ 'écletement.
[+]
©

N
Y

o
A/ Hotice descrirtive d'un type d'extincisur.

>y A

Les observetions que vous pouves £tre amené & adress
au constructeur sur la notice descriptive a'un type d'extincteur
rortent essentiellempent sur l'application des articles 3 & 8 de
l'arrété. J'attire votre attention sur les points ci-apr@&s @

b

1 - Régistarce 2 la corrosion.

La résistance & la corrosion doit Stre sp.¢i alemept
eétudiée dans le cas des extincteurs en alliages~iégers; certains
elliages (notemment les zlliages aluminium-magnésium) peruvent en
eifet donner rrise 4 la corrcsien SCug.bension dans certisins mi-
lieux. Un <rzitzment therzique epprofrié est alors indis-pensable

2~ Fragilits.
. S LR

: Ls vieillissement peut constituer un danger gyrave
rour les corps d'extincteurs forterent éerouis par emboutiss§agej
Le constructeur doit indizuer les mesures prises pour le pi¥révend
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rdermémey sl dee Hativres plastiques sont utilisées pour certaines
parties des ex*incteurs (couvercle par exemple) la constence dans
le temrs des qualités de ces matidres doit &ire spécialement Stu—
diée. Les résuliats d'essais d'éclatement {pression, avgmentation
de volume, aspcct de la cassure) TYeuvent apportor deno ronseigne-
or ments complémentairass sur la fragilité du mdtal.

3 ~ Assecblages scudés,

Bien que les dispositions de 1tarrété du 2 octobre 1941 . ‘

77 alent été remplacédes, pour le cas des extincteurs ou des capacitds B

Y qui.leé'composent, par des dispositions plus sommaires, leg recom- '
wangatyons des circuleires des 2 octobre 1941 et 6 jenvier 1960

Buomant la disposition et llexécution des soudures gardent dans R

de non¥reux cas lﬁévaleurfde régles de lt'art. !

4 ~ Résistance de l'extincteur.

La résjistance du corps de 1l'extincteur pourra en général = -,

Elre apprécide au moyen des Tormules habituelles deeFodes de cons-
ruction. Trois Temarques cependant doivent &+tre faites : :

- la vérification du coelfficient de sécurité-cdoit ne
et faire en pariant des épaisseurs réelles du méial toutes les fois

' qu'elles peuvent &tre mesurées directoment et, con tout cas, apros

A deduction des toldirances de fabrication, lorsque les cotes sont

= S . détermindes d'aprés un dessin; ce sont ces épaisseurs réelles minie
P S males qui doivent Gtre mentionnées dans la notice descriptive et

e CE 'portées sur le dessin d'ensemble coté visé 2 1'article 2,
' :
;

- ? ST ~ les fonds & petits rayons de carrc ou leg bossagoy

o ‘& trop faidle rarvon de courturs coivent €tre évitém, soit an raison
s risguecsyg de vieillissezent, so0it 4 cause des risques de corro-
on dls zux amgents extincteurs, :

~ la résistance de llenserdble de l'extinctour mis sous -
pression au moment de Ilemploi dépend & la fois du cerps, du cou- .. g
vercle et du mode de fixation du couvercle sur lo COTPS. ' !

N R La résistance du couvercle ost généralement surabon- = 7

. “ - = " 4 N . i
dante; mails il est rarfois fragile Jorsqu'il csi vonu de fonderio R
ol en maiiére plastique._ '

Lo mode de fixation du couvercle a une grende impor-
" tance, l'expéricnce montrant quz les atitaches sont souvent la par— " T
: io faible de l'ensemble. Ces attaches doivent 8tve assoy nombrou— . %
. 8¢8 ot leur assemblage au fond supérieur assoz robusto pour quo IR
T 1'effort, parfois voisin de 10.000 newtons, gqui s'exerce sur le :
X - couvercle lors de la mise on pression, goit Judicieusement réparti,
et pour éviter que le couvercle no seit scwis 3ides flexions ox~
cessives si les différcntes aitaches ne scnt pas Edrrécs de fagson
homegeénc., Si clles comprennent deg éléments de visscrie, ceux-ci
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doivent &trz calculés trés largement. Enfin, et ceci est pout &tre le

- point le plus important, le fond supéricur de I'extincteur ne doit
Etre affaibli cxegérément, ni par le ou les orifices ni par l'assom-
blage dos attaches. Par oxemple, corteins fonds dovront &tre ronforcé
ou cortains assemblages recuits. C

in cas ds doute sur le ezlecul 4'un extincteur, wvous pour—
rez suggérer au constructour de confirmer la valeur de son caleul par
1'exécution de guelques esszis d'éclatement; s'il s'agit du corps,

ou.d'essais hydrauligues & pression aussi &levée que possiblo, s'il¥

it de l'appareil complet.

]

o

¢ 5 ~ Pression développée dans 1'sxtinctour.. )
: S La pression développée dans un extincteur pout ftre exac~
ment comnue, quand il s'agit d'un appvareil sous preossion permancnte
il conmticnt™n liguide sous pression autre que<ldanhydride carboni-
uc, le fadricant doit, dans la noiice descriptive deonner la courbo -

de pression do vepeur corraspondanio : cobis précision est dtautant

plus nécessaire qu2 certains apparcils conticnnent parfois dos mélan-
- g2s (cxtineteurs & hydrocarburss halogénés) . ' . :

e
1

-

("
-
v
g

Four los cxitinctours mis sous prossion au moment da licm—
ploi, 1z pression tous orifices bouchés. doit faire llobjet dtunc vé-
s rification cxpérimsntale, son calcul oxact n'détant pas possible. Co-
prondant guslgue concsiddraticn de bon sons péritent d'Ciro développdos

- los apparcils esutogénératours gont en ginéral dos appa-
reils & mousse; ils fonctionnent par reéacticon du bicarbonate dz soude,
solt avec lo sulfete d'alumino, soit avoe un acido. Dans los coux can,
la pression développée a tomperature ordinaire ost de llordre de 15
& 20 bars, ; : :

. . - les apparcils & générateur auxiliaire do pression
compronnont uno chambra d'ecxpansion dont le veoluwmo peut 8tre cxacto-—
ment connu (extinctzur & cau) ou soulomont cetimd s'il s'agit d'appa~
rtils & poudre (aprés tasscment le velumo d'un kg co poudre ost do
l'ordro de 0,40 litres). Lloxpéricnce montre gue la prossien mexima—
le obscrvéo %tous orifices bouchés ost toujours infériourc 2 ce quo la
cozpressitilité du gaz de chasse peroottrzit dlostimor on négligecant
toul phénoméno de dissolution ocu do porrsité. Lléeart cst do 10 & 'f
30 % pour las exiinctours a poudra & causc do la porosits résiduclls,

;11 cost do 10 3 20 % pour les extincicurs & oau pulvérisée par suite

des phénoménzs do dissolution. o N .

6 ~ Idontification des appardiT&a™r © fro. .o

o e

Lersqu'un constructeour réaliso-dans une méms sumdrotation
croissantc l'identification preserite par llarticle 15 d'apparcils
appartenant & dos “yoes successifs voisins, tcls quo los variantos .
successives d'un rume type de base, il ost uiilc gus la notico dos~m
criptive de chague type particulicr indigus leo MO d'identifisgtion-:
du premiosr appareil conforme .au type. ' ) S .
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ST g0 1l'essai, ot lc progés-verbal auguel il doit donner liou.

a
" €échéant, avoir éi¢

e

do 12 valour de 1a prossion tous orifie-

Conformémont auwr dispositicns de llarticle § do llaryrfe-
té la valcur do la prossieon tous orificos bouchds doit Stro vérifide
pour chaquo type dloxinctour, s'il ost mis =
do l'omplel ou g'ild
dtextinciion seclide
“cst 1lc censiructour
Catelicrs,

S0US pression au momond
¢st sous pression poermancnte ot contient un agent
ou liquide. Lo responsable do ln vérification
qul doit on principe l'offcctucr dans sca propres

Un certain nombroe de précautions doivent S4re cboorvios A
1 résultats do cetie vérification aicnt un sens, Jicxzami-
wecegssivement la priparation, llcxéecution, l'intorprétation

1 - Préparation de 1'assai.

_ R N
) ’ R i
a) Les apparcils présontés aux 2gsei '

zis doivent, lo cas A
modifics pour tonir comptz de vos obsorvations " ’

“iva. L'expert vérific que .los dimonsions réole B
ntés aux ossais sont confornes ww: velours . g
y ctompte tenu des tolorances.

sur la notico dcscerip
- 128 des apparcils prése
_annoncées par la notica

b) Pour un type d'cxtinctour donné,
Cssayés nc doit pas 8ire inféricur i cing; los apparoils doivont .
8tro choisis par lloxport, au hasard. Ccttio opération c¢cst importante, -
car l'un d¢s buts do la vérificaion expérinentale de la pression
oat doc s'assurer gqus ¢'un apparcil & l'auire, les valours mosurdes
no sont ras trop différentes, comme cola pouvrrait sc produirs si lcs

s contenus variaient cxagérément.

lc nombre d'apparails

quantités des produi

2 ~ Ixdeution de 1'osoad

-
. ¥

«

a) Températurc de 1'zssai. . - _ - e

i»

5'i1 ne s'agit pas d'un cxtinciour contenant une pou- :
dro séchs, il n'y a pas de difficulté & porter llenscmble de ltappa~-
r231 & lz températurc marimale on service * l'cssal doit donc avoir -
licu & cotte tompirature. Le mainticn on tompdreturs doit £tro sssue
ré pendant leos six houres gqui précédent l'cssai. Uno pPrecisiom des - g
£ 10 ¢ st largoment suffisante rour la mesure de la tompératurc. e !
. Cotte méthede ne peut 8tre utilisée commodémont avee
los apparcils qui conticnnaont uno poudre seche car cello-ci joue un
rSle d'isolant thermique trés officaco. L'ossat peut alors &%re cf-
foctué & températurc ordinaire, meis la prossion maximale obscrvde
doit subir unc eorrretimpour Cire compardc & la pfeswion maximale
on gervico. Avant 1'2ssei, l'apparsil doit 8trn maintonu pendant uwne :
semaing au ocins dans un local & températurc stable; 1'essei a liocu .-
& coetic températurs cui doit 8trc au moins ¢

\ . o
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maximale corrigéc ' ost caleculés on formciion do la prossion maxima-
le observés p, do la tcmpératurc d'essal ty ¢t do la toempérature
maximale on service T au moyen do la formulo cl-apréa 1

b) Position do l'appareil pendant 1'cesai. ;

| . N

¥ Las précautions ci-aprés devront Gtro observées : - ‘

~ % . = L'oxtincicur sera muni d'un manomdirce de contrdle commu-—

',niquaxt avec lalpartic occupde par lo gaz dans les conditiona do l'os-
sai, ot Tournissant la valour de la prossion & moins deo 0,5 bar prés,

- la fization du nznomdtre dovrz fairo l'objat de soins
particulicrs, unc fuilts irés légére suffisant a abaisscr sonsibdlement
la valeur dec la pression maximale observée, ' -

k)

- les eztinctours & générateur auxiliaire de pression so- -
rent placés dc fagon que lloririce d'arrivée de gaz soit situé aun-
dessus du produit  extinctour- et non & 1'intériocur do co dornior. Los
autros types d'lextinctzurs sont cssayés ¢n position do fonctionnoment.
Il cat dmportant de laicser leos apparcils & oau dung la position mémo
de l'oosal au moins pundmnt los doux heurogn gul lo prdoddont ¢ il
faut on cffot éviter qu'au moment do l'cssai, los parois de la cham-
bro dloxpansion no noiont humides, co qui sbaissorait la valour do
la pression observéc, '

—~ l'cxtincteur scra nis on prossion dans cotte position;
tout mouvemant dlenszzhls do ltextincteour, ioute sccousso,sont &
sviter. .

B

c) liosure de 1 ion. ' Xa

—d - —

g

EI‘

2
Dans lo cas dos apparcils mis sous prossion au moment o
‘de l'omploi, la wveleur de la preossion dans l'tapparcil doit &4ro Tro=-, .
lovée au moing toutocs los dix sccondes, pendant los deux promiéros
minutes de l'ecssal, ct cnsuito toutos los minutos. :

10
i

-

5i la courbc de montée ¢n preossion ost constamment as-.

cndante, l'ossal doit durcr vingt minutes au moins. Si la courbe i
PassCe par un maximum, ¢'est la velour G2 ce dernier qui ost COTpareo
& la pression do scervice. Lo cas pout sc produire par oremple pour

los appareils & cau pulvériséc, dans lesquels los phénongnas de dis—

solution sont progrocsifs. B )

R

B P

o Toutefols unc baisse trop rapidg do la prossion pout .
Etre 1'indico &'unc fuite. - TR v
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. cortains constructours ne fournissent pes do renscignements suffi- -~ . -

3 — Intornrétation do llossai,

Pour chacun des oxtincteurs cssayés 1a pression:

maximale obscrvéo, éventucllement corrigée pour tenir compto do N
la températurs d'ecssal, doit 8trc comparée % la pression do caleul.

CaeRan L

La vérification cxpérimentalc ost considéréo comme | L.
cffecctuée avoec succés i : Lo

%°/ si aucune des pressions maximales, corrigées stil - <
a 11 u on fonction de la température, ne dépassc la prossion de :
: 19cnozszo par lo congtrucuour,
t .
2°/ ki co plus la Gispersion des cssais ost sufficam- .
nent faible. : « o I

Les cexpéricnces qui ont été faites on labdoratoirc par .

sants pour quo des régles définitives puissont Stro donndog on co
qui conczrne la disporsion des résultats; ccpendant il paraft rai-

- gonnablo d'admettre pour 1'inmstant que, si " &8'" cst 1l'éeart-type = &
do cinq casals ¢t py la moyonno dos pressions maximolos owscrvéos,
~corrigées s'il y a licu on fonction do la tcﬂperaturc :

. -~ les cing cesais sont satlsfaASanﬁs si lo rapport : B
s /po ost 1n¢er10ur a 0,15, :

~ les conditions OTpGTlm“ﬁtal“S dolv“nt Stro verlfleus,

‘et dos ossals complémentzires offcotuds si s /pO cst compris n-‘

tre 0,15 et 0,20,

- los résultats sont anormauxr si s'/p, dépassc O;ZO.
Si P1 s P2y eunes Pn sont los pressions maximsles obscrvées con
cours de¢s cssals, p ¢t s' s2 caleulont par les formuleos suivan—

©
tcs

D1+ Do 4+ eun + Dnm

o 2 2 -

n - 1

Pour les apparcils 3 génératour auxiliaire do pression, i
l‘unﬁ decs principalos causcs de dispersion ost la variation de la
charge de la bouteille de chassc : lo poids du gasz do chasse‘u01t
donc €tre relevé ot mis en rapport avee la pression: obicnuc, Si
les cxtinciours sont convﬂngble&cnu construits, co poids ae QOlt
ras Cirz inféricur 2 la valour nominale flgu“ﬁﬁt dans los margues -
dc sorvice; il no doit pas dépasser do plus do 5 % % cotte valour |
nominale. e

LI
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4 - Procés—verbal dleosai, i

M

-

Lo procés-verbal d'ossai 4tabli par l'cxpert comprond

a) d'une part 1o relevé des grandeurs ci-aprés : contonanco Yotals
réeclle de chaque apparcil mec réo  aprés l'cssai, poids des appa
" reils evant essai ot aprés vidange ot, lo cas échéant, poids do
la bouteillo do chasse avant ot aprés l'cssai, ainsi gue la cgnt
nance do la chomdbre d'eoxpansion sstimée par lo construcieur,

d'autro part l'indication dos caractéristiques des ossaisg @
= teopérature dlessai, : L
~ roleové des préssionsfon fonction du temps pour chague
abparcil, : - S : "

.

c) enfin les valours ci-aprés : ‘ ‘ Soaor

. 2

= .~ Prossions meximales obscrvées, - e T
- ¢rossions maximales compto-teonu do la corrcction do
e e i e la température,
. - a M
" e : _ = valcur moycunnc Do dis proosions maximales corrigéon,
[ § S — velcur s' do l'écart type dos prossions maxinmalos )
St " corrigées, ' : . ‘ ' Co
v = s .
) o o
1R .
f + . ) .
LT ' C/_Eprcu?c ct reédoreuves.. ‘ S ‘ ‘ )

= Avant toutc éprcuve, lo constiructour ou lo propriétal~
o - - ro de l'extinctzur deoit on application do l'article 3 du décret du
e 18 janvier 1943 présenter um cortificat de vérification préalablo.
Coe certificat doit apportor los . gorantics ndcossairsy snre 1'état
. dc I'apparcil ot en particulior son aptitude & vésistor & la cor—
rosion. Pour apprécicr celle-ci, 11 pourra €tro tonu compte des
usagcs professiouncls gui oni consacré ceriaincs nodalités dlem
trotion ot de vérification daaz oxtinctcours : rdgles du Comité Na-
tional du Lztéricl d'Incendic domologud par oxcmplo} cnirc doux - .
-~ - vérifications offcctudes conformémant & cocs regics aucun défaut oo
gravo dil & la corrosiocn no doit rouveir sc développer. Lo

R

i

Ces précautions priszs, 1'éprouve des Gapacitas sous
"% . pression permanonic ne Pose pas d¢ problémes spéciaux, car cos
¢ cepecités sont lc plus souwvent munics de robinc ts gui peuvent Stro
-7 laissés on place au moment de 1'éprouve; ETITNEL a2 donc licu sur
la capacité teolle qu'elle sera utilisdée on scrviico. ’

TlowTizovrozax 22 zfan sem Llissomro s l'eszai hye
. . L7 N . . - e
. Craulique individuol d'un cxtinciour mis $0US T CSS10n au, momens
‘ - €c llemploi; ellec souléve on offei dos difficulie

4
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"1tune & fixer l'apparcil par scs goujons sur un banc d'éprouve,

pour pouveir y introduire l'eau nécessairs i l'épreuve.

wcutlon de ll'épreuve ou de l'essail ﬁyurahllque individuel sur le

< s

o e

" ment domender qu'elles soicnt scumises & un essal de fraction.

1) lorsgue 1'zpparczil cst eprouvé“avnc un couvercle,
i1 arrive souvent qu'il y ait dos fuites sous la prossion d'épreocuve
au joint du couvc*cle avee le corps; ces fuites doivent &iro tolé-
rées, en application de 1'article 7 de l'arrfté : il scrait on .
offet sans intérdét, ot mdme nuisidle, de rechercher sous la pres— E
sion &'épreuve une éianchéité absolue, au prix d'un sorrage cxces-

- gif du couvercle sur le corps de llextincteur. Par contre 1l'étan~ .

chéité de l'ensemble de 1'appareil .sous la pression de caleul, et =
celle du corps sous la pression 4'éprouvo doivent &tro totalos; S

2) il errive souvent que l'éprouve individuelle dos ex-

i 5 d'un méme iype ne puisse §tre cxéeutée sur los apparcils . . .
-ﬁﬁiﬁ i, soit parce que l'opération serait exagérément longue, :
soit parce qu'il faudrait modificr la construction de llextincteur

' 5
Cfost pourquei l'articlo 11 de l'arrété autorise 1l'exé- :

corps 4o llextinctour sculcmont, cous résorve (que, pour cont appa- .-
..reils, uno éprouvs somt exécutée sur un extincitour complct prelcve
au hasard.

+

Lorsque l'épreuve ne porie pas sur un apnarcil complet L
P Iy y o

i1 ost cependant recommandé de lloxdcutor do manidra 4 imposcr aw

corps ¢d aux moycns deo fixation du couvercls le mémo mode do solli-
citation qu'en service : doux sclutions accepiables consistont ER

1'autre & le manir pour 1'éprouve .d'un couvercle spicial, relid au
corps par lcs moyons de fixation riormaux.

Bien qu'ellos appollont dos rdsorvos, los solutions ciw-
aprés peuvent &tre tolérécs a titre pro*lsomra H

- oxécution do l'éprouve avoo wn couverclo spéciald diroc—
tement serré sur le fond supéricur, :

— mainticn de 1'extincteour ians un banc d'épreuve, par
une force appllquec sur son fond infirieur; co procédé a l'incon-
wénient grave de s'opposer & l'effet de fond, donc de diminuer la .
contrainte longitudinsle. - .

81 lfuno ou l'autre de ces solutions est utilisés, les ;
attaches du couvercle ne sont pas sollicitéss aw moment dc 1'éprouvej ..
en cas do doute sur la qualité de ces attachos, llexpert peout utile-

Zn ca qui concerne la réépreuve , llarticle 12 do l'arrfté
rrécise les conditions de délai dont elle o=t zssortic. Cet article
doviont applicablc au matéricl con sorvice & gmpser-du lor octobr
19633 11 rezplzoe denc & cette datc les dispositions de la c1rcnlal~
ro IV n® 83 du 24 mars 1953.

o
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D/ Zssais G'éclatoment.

Dz tols csszis d'éclatoment sont prévus 3 la domande du

constiuctour, soit zux licu et place d!'épreuve on application deo 1':

ticle 10, § 2 de Ilarrdté, pour les appareils ct capscitdés viséds aus

§% a et b de 1farticlo fer, 'soit on contropartie de 1'allégomont pré

‘vu par 1'zrticle 8, § 1 do 1'arr8té, pour les capacités visdes aux’
§3 b et ¢ do 1'article dor. Pour les capacités viséos au § ¢, cos ¥

¢ssals d'éclatement s'ajoutent aux éprouves individucllos. -

‘ F : !A‘

f} En application do ll'article 14, § 1 de 1'arrétd tout l¢
.&iapparoils sourds a des ¢ssais d'éclatemont doit, avant tout prélé-
vament d’échﬁgtilion, fairo 1l'objat d'uno vérification prézlable

ceaplete & lahuclle s'appliquent les indications données cn t8te du:
¢/ ci-dessus. S T 7 oy E L
Les instructions contenues aux §§ a;b,c,d, do la circu-
laire DH-T n® 3777 du 13 novenbre 1562, relative zuz ossais dléelato
ment des bouieilles forgées, sont applicablas au cas des extinctdurs
sous riésorve dos ISwarquos ci-apreés : - s

1 - Constitution dos lots ot préléevimonts da 1'échanti110n.r

"

. : S
La régle générale sur 1a composition das prélévamonta
suvit doux oxceptions ‘ St

a) la promidrs on Tavour d'apparoils fabriqués de faggn:
.~ . homoglne ot réguliére, mais pour lesquels la cadonce de fabrication

ne permet pas de présonter & lloxport dcs lots icportants, i

b) la scconde en favour d'apparoils fadriqués do fagon
homogéne, au cours do Journées consdcutives, ot priéscntds & l'oxport
on lois importants. . _ . E : S . A

Dans 15 cas ol los ossais d'delatomont sont dostinds &
acer les éprecuves individuclles en application d¢ 1'articls 10,
o llarrété, Vous pouvez, sur 1o repport do l'lexport, ordcnnyr
cuve < 'uno pertic du lot préalailcment -3 l'essei, notammcnt-\;
1 :

CS cas suivants : . L
h)

. . 3

~ lorsquo los conditions dans lescuelles le censiructour :

cffcctus l'casai individucl ‘sous pression visé & 1llartieclo 1C, § 2}
P LAV =

ne vous paraissaent pas satisfaisantes,
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_ — lorsgu'il s'agit d'un type nouveau cu & l'occasion da ¥
. medifications importantos dens la fabricztion, en particulior si

- ollcs alfoctont Gos éldmonts do llextinctour qui, sollicités eon sor-—

vice, ne participont pas cecpoendant & l'cssai d'éeclzatoment. e
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“;po pe d'cssal n'a pas un caractere impératif., : =

©~~1llarr6té; cotto fagon do procéder n'apporterait quc dos ronscigae~

2 ~ Dmécution do lfessal d'éclatcomont. o

Los contr8les d'épaisscur viséds dans la circulaire du
13 noverbre 1962 scront parti uliércmont aisds pour l¢s Ccorps sou-—
dés dont l'épaisscur csi normalement peu variable of obdit, méme _ i
dans lcs partics owboutics, & uno cortaino syméiric, Lk

Pour lcs mémes corps soudés, dfépaisscur généralomont - -0 ce
faible, leos mosurcs de durcté scront le plus souvent impossidles 0 i
ou sans signification. On deit donc rechercher los caractéristiquos . y
g tractjon du métal sur des chutes de fabrication en veillant, s'il  #°
euld & lour Taire subir le mime traitoment thermique de norma—~
1isaﬁ10nsqu awx corps proprement dits des apparcils.

Pour lcs&corps soudés de petit volume, compte tenu d'un - A
gonflurﬁnt généralemont asscz important, Iz limite do débit de la "35~‘i«5

: L'cssai doit Stre poursuivi jusqu'a éclatcmont effcetify -
on ne doit pas sc conionter d'une monicéo on pression particlle, s
limitée nu scuil résultant du sccond alinsa do ltarticlo 14, § 3 do TS

monts frabmaatalros sur la quplité do la fabricaetion. L

Certaines difficultés pouvnnt 8tre rﬂncontreos y dans lo o 0

cas d'apparcils mis sous preossion au moment de l'cemplei, portant do = wii
larges ouverturcs obturécs par un couvercle. La disposition do co Lil @ﬁ
~dernior lors do l'cssal doit Stro tbllo que 1'€dlatcmont puisso R
effoctivenent 8tro obtenu, ce qui n'autoriso donc queo do irdés lége—" . .7

res fuites au joint du couverclo. : : L

Plus oncoro guo pour 1‘ p*ouvo, il importe que lo modo RN
do sollicitation auquel lc corps cet soumis soit lc ménme qu'on oor—_ﬁv—xﬂfp
vicey on no peut done admetire, pour l'cssai d'écletement, gue lo " i
corps cssayé scit maintonu dans un banc par une forco appliquée sur
le fond inféricur. ‘ R

3 =~ Intcrprétation deos résultats,

Les pressions minimales d'éclatenont fixées par l‘arulclc
14 do l‘arrﬁt a 2,22 fois ou 2,4 fois la prossion do caleul diffé—

cnt de colleosqui aont ropriscs dans la czrculalro du 13 novembre 3
7062. _ e

Pour lecs cxtinetsurs deo construction soudéag, l’augmcntaw‘f“'"
ticn do volume & 1'éclatement doit, 2 dlmcnszons eminales ot resls—; .
tance du métal e"“ios, Stre plus régulidro o unmcasalua ltzutrs quo |
dans lc cas do la construction forgéo.

En cas d'insuccés do llessal vous pourrcs soit refuser 10
lot immédiatement, soit, comme 1larticle 14, § 4 vous cn. donne pou- 4
voir, oruonncr dcu cssais d‘ecla%nmﬂnt complemcnta1rc4 ouw unc eprcw—ir

ve partizlle ou totzle du lot
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sous le timbro du Sorvieo

Vous voudrez bion mo saisir
Tochniqus des daifficultés auxquellics l'lapplication de 1'arrdts
du 20 mai 19€3 ot de la préoente instruction pourrait donnerp
licu. Vous voudrez bicn m'adresser 4'autro rart pour le for mai
1964 un rapport sur la miso on ocouvroc de la vérification cxpoéri
mentale do la pression do calcul ot dos ossais d'éelatomont dan

R 1

voire arrondisscemont mindralogiquo.
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o Cople certifide conforme . - _
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